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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T3623—2007《钛及钛合金丝》。与GB/T3623—2007相比,除结构调整和编辑性

改动外,主要技术变化如下:

a) 删除了“材料”(见2007年版的3.3);

b) 更 改 了 TA1、TA2、TA3 产 品 的 技 术 要 求;删 除 了 TA1ELI、TA2ELI、TA3ELI、TA4、

TA4ELI;增加了 TA0、TA1GELI、TA1G、TA1G-1、TA2GELI、TA2G、TA3GELI、TA3G、

TA4GELI、TA4G、TA8、TA8-1、TA9-1、TA18、TA22、TA23、TA24、TA31、TA36产品的技

术要求(见表1、表2、表3,2007年版的表1、表2、表4);

c) 更改了产品的规格范围(见表1、表2、表3,2007年版的表1、表2、表4);

d) 增加了塑性延伸强度的要求(见表3,2007年版的表4)

e) 更改了丝材的外形尺寸及其允许偏差的要求(见5.2,2007年版的3.5);

f) 更改了订货单的要求(见第9章,2007年版的第7章);

g) 更改了化学成分的分析方法(见6.1,2007年版的4.1);

h) 更改了外形尺寸及其允许偏差的试验方法(见6.2,2007年版的4.2);

i) 将“质量证明书”更改为“随行文件”(见8.3,见2007年版的6.3);

j) 更改了订货单的要求(见第9章,2007年版的第7章);

k) 删除了附录A(见2007年版的附录A)。
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